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نسوزوعایق

فله   سرامیکیالیافمحصولاینهاولیماده. استپذیرانعطافوعایقنسوز،محصولیسرامیکیپتوي
یاچسبازاستفادهبدون) Blanket(پتومحصولمداوم،پروسهیکدرالیافاینتولیدازپسلذا. باشدمی

اتصالاتایجادطریقازپتوهاایناستحکامگردد،میتهیهمختلفهايدانسیتهوضخامتدردیگريبایندرهرگونه
بدست می آید. ضخامت 120KPaتا 40استحکام کششی حدود شود که میتأمین ) زنکاريسو(داخلیمکانیکی

قابل تنظیم میکیلو گرم بر متر مکعب 200الی 64میلیمتر بوده و دانسیته هاي آن از 60الی 5پتوها در محدوده 
د.نباش

.دروش گریز از مرکز و دمش باد تولید می گرد2شایان ذکر است این محصول به 
واسطه نیروي گریز از مرکز و ریزش مذاب بر روي غلطک هاي چرخان با دور ه گریز از مرکز: در این روش الیاف ب-1

ن میکرو5-3آن میلی متر و قطر300-100بالا به الیاف تبدیل می گردد ، طول الیاف به دست آمده از مذاب بین 
د.نمی باشفوق العاده اي یر و دوام بالاتر و استحکام کششبا این روش داراي طول عمتولیديمحصولات و می باشد

اینالیاف در.الیاف سرامیکی مورد نیاز تولید میگردد،روش دمش باد: در این روش با دمش باد بر نازل مذاب-2
.باشندمیمیکرون3-2معادل قطريومیلیمتر 100-50روش داراي طولی معادل 

ل تولید پتوهاي سرامیکی  عبارتنداز:دمایی قابرایج استاندارد 
STD - Standard : 1260  ,  HA - High Alumina : 1400 , HZ - High Zirconia : 1450

سرامیکیپتوي

:باشدمیزیرصورتبهسرامیکیپتويکاربردهايازاينمونه
صنعتیهايکورهانواعحرارتیمحفظهداخلسطوحکاريعایق•
)حرارتیشوكواکسیداسیونازلوگیريج(گريریختهنازلهايپوشش•
دقیقگريریختهقالب هايپوشش•
مذابریزشتجهیزاتمختلفقسمتهايمیانحرارتیدرزبندي•
حرارتیمراکزوبخاردیگ هاي•
بخارهايدیگبالايدماعایقسرپوش•
مشعل هااطرافکاريعایق•
انبساطیاتصالاتوحرارتیدرزبندي•
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